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Abstract ofEP0034089 

1. Method for separating, by distillation, from a 
mixture containing ammonia, dimethylamine, 
water and sodium chloride, the said ammonia 
from the said dimethylamine, without causing the 
sodium chloride to precipitate, characterized in 
that : - in an evaporator (A), equivalent to a 
fractionating column with less than five 
theoretical plates, virtually all the ammonia and 
part of the methylamine contained in the starting 
mixture are caused to evaporate ; - a distillation 
column (B) is fed, on the one hand at the top part 
of the column (point 2), with the vapours 
produced inside the evaporator, and on the other 
hand, at the base of the column (point 1 ), with the 
liquid coming from the evaporator ; - and the 
ammonia contained in the starting mixture is 
collected at the top of said column. 
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@ Element de vitrage pour facade rideau. 

(g) Un element de vitrage (1) destine a une facade rideau 
entierement vitree est constitue d'un vitrage feuillet6 compor- 
tant des feu ill 8s (4) et (5). La feuilie (5) dirigee vers t'interieure 
du batiment est en verre trempe. A sa peripherie on a perce des 
trous (8) qui sont traverses par un cylindre filete (9) termine par 
une rondelle (12). Le cylindre (9) est lie par vissage a la 
structure porteuse de la facade. La rondelle (12) s'appuie sur la 
surface de la feuilie (5) a la peripherie du trou (8) et est cotlee 
d'autre part a la feuilie de verre exterieur (4) par I'intermediaire 
de la couche intercalaire (6). 
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Description 

ELEMENT DE VJTRj 

L'invention conceme un element de vitrage des- 
tine a etre fixe mecaniquement sur une structure 
porteuse comme celle par exemple d'une facade 
rideau entierement vitree. 

Lors de la conception de facade rideau entiere- 
ment vitree, on utilise classiquement plusieurs 
solutions pour fixer les elements de vitrage sur ia 
structure porteuse sans que des cadres ou des 
pieces metalliques depassent la surface du vitrage. 
Les feuilles exterieures des elements de vitrage 
individuels se trouvent apres leur montage dans un 
plan, les uns a cote des autres, separees par des 
joints de faible largeur, et la surface de la facade ne 
possede aucune saillie due a des elements sup- 
ports. Les joints qui subsistent entre deux elements 
de vitrage voisins peuvent soit rester ouverts, soit 
etre remplis d'une garniture d'etancheite par exem- 
ple un mastic adapte ou un profile constitue d'une 
matiere plastique a elasticite permanente. 

Un element de vitrage connu utilise dans le but 
precedent est forme de deux feuilles de verre 
assemblies pour former un vitrage isolant dans 
lequel les feuilles sont maintenues a une distance 
determinee Tune de Pautre par un cadre metallique 
auquel elles sont collees, le tout etant en general 
scelle par une colle etanche. Ces deux feuilles de 
verre sont de memes dimensions mais les cadres 
possedent des elements qui debordent le pourtour 
du vitrage et rejoignent la structure porteuse au 
travers des joints laisses libres entre les vitrages ce 
qui permet la fixation de ceux-ci sur la structure 
porteuse. Au lieu des elements debordants du 
systeme precedent les cadres peuvent etre equipes 
de parties en creux en forme de canal dirigees vers 
la peripherie du vitrage. Lors du montage, des 
pieces adaptees viennent se fixer dans ces canaux 
et permettent la liaison avec la structure. Des 
elements de vitrage de ce type sont decrits dans la 
demande de brevet europeen n° 130 438 A2 et dans 
ia demande francaise n° 2 577 274. 

Un autre element de vitrage du type decrit 
ci-dessus est constitue de deux feuilles de verre 
assemblies avec un espace d'air par I'intermediaire 
d'un cadre qui se caracterise en ce que la feuille de 
verre exterieure qui constitue la surface de la facade 
deborde, au moins en certains endroits la feuille 
interieure et le cadre. La fixation du vitrage sur la 
structure porteuse se fait sur les parties debor- 
dantes de la feuiile exterieure a I'aide de vis qui y 
sont encastrees de telle sorte que leur surface 
externe constitue une continuity avec la surface du 
vitrage. Un element de vitrage du type precedent est 
decrit dans le brevet europeen n° 136 064 B1. 

La presente invention a pour object un element de 
vitrage du type de ceux decrits plus haut mais 
celui-ci n'utilise pour sa fixation sur la structure 
porteuse ni le cadre intercaiaire ni des trous dans la 
feuille de verre exterieure. II assure neanmoins une 
fixation esthetique et sure. 

L'element de vitrage conforme a l'invention se 
caracterise en ce qu'll comprend au moins deux 



POUR FACADE RIDEAU 

feuilles constituant un vitrage feuillete, la feuille du 
cdte du batiment etant en verre trempe et etant 

5 percee, de preference pres des bords, de trous 
traverses chacun par un element de fixation destine 
au vissage qui comprend une partie en forme de 
rondelle, la rondelle s'appuyant d'une part sur la 
surface de la feuille a la peripherie du trou et etant 

10 collee d'autre part a la feuille exterieure par 
I'intermediaire de la couche intercaiaire du vitrage 
feuillete. 

L'utilisation d'une feuille de verre trempee obte- 
nue de preference par trempe thermique comme 

15 feuille unitaire Interne presente des avantages grace 
a ses performances bien connues dans ie domaine 
de la r6sistance a la flexion qui autorise de la 
soumettre a des charges mecaniques relativement 
elevees comme elie peuvent eventuellement interve- 

20 nir lors d'une fixation ponctuelle par des vis. Comme 
on a prevu de proteger la feuille de verre trempe sur 
sa face exterieure par une feuille de verre recuit le 
risque qu'une blessure mecanique provenant de 
I'exterieure provoque la casse du verre trempe est 

25 exclu. Par ailleurs, si pour une autre raison la feuille 
de verre trempe venait a se rompre le collage entre 
le support en forme de rondelle et la feuille 
exterieure garantit une fixation suffisante entre la 
feuille exterieure et les vis de fixation. On obtient 

30 ainsi que, meme en cas de casse d'une des feuilles 
unitaires de ('element de vitrage, celui-ci garde son 
integrate et reste fixe a la structure porteuse. Cela 
reste valable meme si les deux feuilles constituant le 
verre feuillete cassent car le film intercaiaire en 

35 matiere plastique garantit que les fragments restent 
solidaires les uns des autres et solidaires de la 
structure. 

Des exemples de realisation de l'invention appa- 
raitront clairement a I'aide des figures suivantes. 
40 Parmi celles-ci 

la figure 1 represente une vue d'une facade 
equipee d'un element de vitrage selon l'inven- 
tion. 

La figure 2 qui est une coupe selon ll-ll de la 
45 figure 1 represente un element de vitrage selon 

l'invention dans un premier mode de realisation. 

La figure 3 represente un deuxieme mode de 
realisation du meme element de vitrage avec 
une coupe dans la zone comprenant la vis de 
50 fixation. 

La figure 4 represente un autre mode de 
realisation d'un vitrage selon l'invention ou 
figurent les elements necessaires au montage. 
Sur la figure 1 qui presente une vue partielle d'une 
55 fapade on voit la surface de celle-ci constitue e de 
nombreux elements de vitrage 1 separes les uns des 
autres par des joints de faible largeur. Les joints 2 
qui subsistent entre les elements de vitrage 1 seront 
remplis d'une garniture d'etancheite constitute 
60 d'une colle a elasticite permanente apres que les 
elements de vitrage 1 aient ete montes sur la 
structure porteuse adequate. On peut egalement 
laisser les joints ouverts ou les equiper d'un profile 
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constitue d'une matte re plastique elastique. Dans 
tous les cas comme la surface de la facade ne 
comporte aucun element debordant on obtlent une 
facade plane continue. 

Sur la figure 2 on voit une coupe d'un element de 
vitrage 1 presente dans sa forme la plu*> simple. II est 
constitue d'une feuille externe en verre et d'une 
feuille interne 5 egalement en verre liee a la premiere 
par un film thermoplastique 6. 

La feuille exterieure 4 est en verre flotte tradition- 
nel. Elle pourrait egalement etre constitute d'un 
verre plat d'une autre nature par exemple avec une 
surface presentant un relief. De plus la feuille 4 peut 
porter sur Tune de ses surfaces une couche 
fonctionnelle par exemple une couche semi-refle- 
chissante. De plus la feuille exterieure 4 peut etre 
constitute soit de verre normalement recuit c'est- 
a-dire exempt de contraintes ou alors d'un verre 
plus ou moins trempe. En revanche la feuille 
interne 5 est dans tous les cas en verre trempe. Sa 
contrainte de trempe doit etre telle que la feuille 5 
atteigne la resistance a la flexion souhaitee. Un 
niveau de trempe adapte est celui qui correspond a 
un verre de securite trempe habituel. 

La feuille de verre interieure 5, realisee par ia 
trempe par example d'un verre flotte de 8 mm 
d'epaisseur. possede au voisinage de ses quatre 
coins des trous 8 Ces trous ont du etre perces bien 
evidemment avant d'eflectuer Toperation de trempe. 
Dans chacun oe ces trous 8 ont a place un element 
de liaison par vissage 9. L'element 9 est constitue 
d'un cylindre creux 10 avec a Tinterieur un filetage 1 1 
et se termine par une partie en forme de rondelle 12. 
Le diametre externe de cette rondelle 12 est 
superieure au diametre du trou 8. De la sorte, la 
rondelle 12 peut s'appuyer sur la surface de la feuille 
de verre 5. On decrit ici une extremite elargie de 
I'element de liaison 9 de forme circulaire, mais il est 
evident qu'une autre forme, celle d'un carre par 
exemple permettrait de remplir la memo fonction 
que la rondelle decrite. Cette remarque s'applique 
egalement a la partie cylindre 10 de la piece 9 dont la 
section pourrait etre quelconque. Entre le cylindre 
10 et ia paroi du trou 8 on a place un manchon 13 fait 
dans une matiere plastique appropriee. 

Le film intercalate 6 est constitue d'une matiere 
plastique utilisee habituellement pour I'assemblage 
du verre feuillete comme par exemple du butyral de 
polyvinyl. Pour assurer le collage adequat entre la 
rondelle 12 et la surface de la feuille de verre 
exterieure 4 et pour permettre d'autre part le 
montage sans contrainte de I'element de liaison par 
vissage 9, le film intercalaire 6 est realise par 
I'association de trois feuilles elementaires 6', 6", 6™. 
Tandis que la feuille 6' ne comporte pas de traverses 
au droit de I'element de liaison par vissage 9, la 
feuille 6" possede dans la meme zone une traversee 
15 dont le diametre correspond a celui de la rondelle 
12. La feuille 6'" qui est au contact de la feuille de 
verre interieure 5 est elle aussi prevue avec une 
traversee 16 mals ici le diametre de la traversee 16 
correspond au diametre externe du cylindre creux 
10 ou du manchon 13. L'epaisseur de la feuille 
intermediate 6" est la meme que celle de la rondelle 
12. Durant la phase de fabrication du vitrage 



feuillete qui produit le collage des films therooplasti- 
ques en mettant en oeuvre chaleur et pression, les 
trois feuilles 6', 6", 6" fondent simultanement et se 
transformed en une couche intercalaire homogene 
5 6. 

Le mode de realisation presente figure 3 montre 
un element de liaison par vissage 18 a I'interieur d'un 
trou 8 pratique dans la feuille de verre interieure 5. 
L'el6ment 18 est ici une tige filetee 19 directement 

10 liee a la rondelle 12. Dans ce cas la tige filetee 19 
sera bloquee lors du montage, par vissage de la 
piece 21 qui possede un trou filete, ce qui permet de 
fixer I'element de vitrage a la structure support. 
Sur la figure 4 on a repr6sente un exemple de 

15 realisation du montage d'un element de vitrage 
selon I'invention sur la facade d'un batiment. On voit 
ici un mur 22 du batiment sur lequel on a fixe un 
profile horizontal en U 23 par exemple a I'aide de vis 
24 inserees dans des chevilles 25. II s'agit mainte- 

20 nant de fixer I'element de vitrage 1 a ce profile 
metallique 23. Les elements de vitrage 1 sont a leur 
tour equipes le long de leur bord superieur et 
inferieur, de profile en L 29. Sur le profile 29 on a 
prevu des trous 31 qui correspondent aux vis 32 qui 

25 fixent I'element de vitrage 1. Chaque element de 
vitrage est fixe en deux ou plusieurs endroits sur le 
profile 29 selon sa taille. De maniere classique on a 
place entre la feuille de verre 5 et le profile 29 une 
couche intercalaire elastique 28. Chacune des atles 

30 26 du profile 23 possede un ressaut 27. De maniere 
correspondante les profiles metalliques 29 posse- 
dent a I'extremite de leur aile perpendiculaire a la 
feuille de verre un retour 34 dirige vers le bas. On 
peut de cette maniere suspendre les elements de 

35 vitrage 1 individuellement dans les profiles metalli- 
ques 23. 

II va de soi que d'autres methodes de montage 
sont possibles dans lesquelles on equiperait I'ele- 
ment de vitrage 1 d'autres profiles qui pourraient, 

40 lors du montage, s'accrocher a la structure por- 
teuse. Selon les cas et selon la nature de la 
conception de la structure porteuse on peut egale- 
ment envisager de fixer directement par vissage 
I'element de vitrage sur des pieces de la structure. 

45 On peut egalement remplir les joints entre deux 
elements de vitrage 1 a I'aide d'un mastic 35 qui 
reste elastique de maniere durable. 

De meme on voit figure 4 que I'element de 
vitrage 1 pourrait faire partie d'un vitrage isolant dont 

50 la deuxieme face serait constitute par la feuille 36. 
La feuille de verre 36 est associee de maniere 
connue a la feuille interieure 5 par I'intermediaire 
d'un cadre 37. L'espace restant libre a I'exterieur du 
cadre est rempli par une colle etanche 38. La feuille 

55 de verre 36 a une dimension interieure aux feuilles de 
verre 4 et 5 qui constituent le verre feuillete la 
difference correspondant approximative ment a I'aile 
du profile 29. 

60 

Revendications 

1. Element de vitrage destine a etre fixe 
mecaniquement sans encadrement, par exem- 
65 pie dans une facade rideau entierement vitree, 
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caracterise en ce qu'il comprend au moins deux 
feuilles (4, 5) constituant un vitrage feuillete, !a 
feuille 5 du cote du batiment etant en verre 
trempe et 6tant percee, de preference pr6s des 
bords, de trous (8) traverses chacun par un 5 
element de fixation (9 ; 18) destine au vissage 
qui comprend une partie en forme de rondelle 
(12 ; 20) la rondelle (12 ; 20) s'appuyant d'une 
part sur la surface de la feuille (5) a la peripheric 
du trou (8) et etant coll6e d'autre part a la feuille 10 
exterieure (4) par I 'intermedia! re de la couche 
intercalaire (6) du vitrage feuillete. 

2. Element de vitrage selon la revendication 1 , 
caracterise en ce que I*el6ment de fixation (9) 

est constitue d'une partie en forme de rondelle 15 
(12) et d'un cylindre creux (10) avec un filetage 
interieur (11). 

3. Element de vitrage selon ia revendication 1 , 
caracterise en ce que Telement de fixation (9) 

est constitue d'une partie en forme de rondelle 20 
(20) et d'une tige filetee (19). 

4. Element de vitrage selon la revendication 2 
ou 3. caracterise en ce que la feuille de verre 



exterieure (4) est en verre recuit c'est-a-dire 
non trempe. 

5. Element de vitrage selon Tune ou plusieurs 
des revendications 1 a 4, caracterise en ce que 
la couche intercalaire (6) est formee de plu- 
sieurs feuilles (6', 6", 6'") en matiere thermo- 
plastique telle que le butyral de polyvinyl, la 
feuille (6') placee le long du verre ext6rieur (4) 
etant ininterrompue tandis que la feuille voisine 
(6") est percee de trous (15) dont te diam^tre 
correspond a celui de la partie en forme de 
rondelle (12; 20). 

6. Element de vitrage selon Tune ou plusieurs 
des revendications 1 a 5. caracterise en ce 
qu'on associe a la feuille de verre trempee 
interieure (5) une feuille de verre supplemen- 
talre (36) par Tintermediaire d'un cadre interca- 
laire (37) et une garniture d f 6tancheit6 (38), les 
dimensions superficielles de la feuille de verre 
suppl6mentaire (36), etant, au moins dans une 
direction inferieure aux dimensions des feuilles 
de verre (4, 5) constituant le vitrage feuillete. 
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